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Forqes &t Fonderies 0 Gréve- Cer

SOCIETE ANONYME

YVES-GOMEZEE (Gare Saint-Lambert)

GROSSE FORGE - ATELIERS & FONDERIE

Piéces de forge de toutes espéces

FABRIQUE SPECIALE d’ESSIEUX

ESSIEUX A GRAISSE ET A HUILE

Essieux ajustés - Essieux a patins et a chapeaux filetin avec boites alésées
Essieux coudés et droits
Essieux ajustés avec boites alésées pour Chariots, Tombereaux et Charrettes
Essieux a chapeaux et sans chapeaux

PIECES DE CARRIERES EN TOUS GENRES

Articles de bafiment en Fonte

EN TOUS GENRES

Lanterneaux de toutes espéces - Briques d’aérage - Plateaux d’ancrage
Chdssis de citernes - Chdssis de caves

BACS A CHARBON EN TOUS GENRES
STERFPUTS de toutes dimensions

PIECES EN FONTE (suivant plans)

Brutes et Parachevees

Calibres & Trousseaux de toutes dimensiong -~
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

PIECES E FORGE

Essieux

Boites brutes

Boites alésées

Boites essieux en bois

Boites brutes patins

Facon des boites de 50 "/" et en dessous et boites cylindriques
Chapeaux en fonte

DENOMINATION

D

AR e

bruts

Essieux tournés clavettes boites alésées

Essieux tournés chapeaux clavettes id.

Essieux tournés chapeaux globets id. ;

Essieux tournés chapeaux filetés id.

Essieux tournés patins clavettes id.

Essieux tournés patins chapeaux clavettes id.

Essieux tournés patins chapeaux filetés id. ‘

Essieux bruts en dessous de 20 k” \

Essieux bruts ® |

Essieux tournés clavettes avec boites pour charettes & chiens |

Essieux tournés clavettes en dessous de 25k™ total boites comprises ‘
)

Essieux courbés tournés clavettes boites alésées |

Essieux courbés tournés chapeaux clavettes id. |

Essieux courbés tournés chapeaux filetés id.

Essieux courbés cintrés bruts

Essieux coudés clavettes boites alésées

Essieux coudés chapeaux clavettes id.

Essieux coudés chapeaux filetés id.

Essieux coudés patins clavettes id.

Essieux coudés patins chapeaux clavettes id.

Essieux coudés patins chapeaux filetés id.

\’oii:grt_aae;d;s matiéres, page 39.
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-CGEUR

Essieux coudés fagon d’Anvers
Essieux avant train a douille fagon Anvers

Essieux en 2 bouts droits patins chapeaux filetés de 20 a 35 /"
Essieux en 2 bouts droits patins chapeaux filetés au dessus de 35"/"
Essieux coudés en 2 bouts patins chap. filetés de 50 ™/" etau dessous
Soudage des essieux droits et coudés a patins de 50 /" et moins

Essieux droits bruts a douille
Essieux droits tournés a douille
Facon de la douille

Croix tombereau ordinaire

Croix tombereau estomac arrondi
Croisillons charrue simple
Croisillons charrue avec travers T
Croisillons charrue avec douille A
Croisillons charrue avec douille carrée B
Hayes de charrue a souder

Hayes de charrue bouts tournés
Hayes de charrue a palettes

Bouts hayes charrue a palettes
Marteaux pour carriéres

Milieux d’hayes

Hayes Y

Ronques ordinaires

Ronques T de 5 k> et moins
Ronques T au dessus de 5 k”
Douilles extirpateur

Fourches tombereau

Plateaux pour fourche tombereau B
Camouseuses brutes

Camouseuses alésées

Barres octogones en fer battu et mexplat
Barres octogones en fer aciéré

Voir la table des mati¢res, page 39.
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-CEUR

ESSIEUX

1A=
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

LANTERNEAUX

l o
| = s POUR ARDOISES
Fea @n
: Nombre| EXTERIEUR | INTERIEUR |
Nos de | POIDS
| pannes | Hautr Larg" l Haut* | Larg® ‘
| ST o
; 1 ‘ =l '17()1‘ 420 380 260‘ 65500
E 2 M 600 | 600 ; 390 ‘ 430 @ 8.500
' | o 710 | 580 540 # 430 | 11.000
| \ 4 | — | 820 780 | 610 | 610 | 14.500
= — 5 | _ | 940 810* 790 620 { 17.500

POUR PANNES ORDINAIRES

| S
590 | 400 | 390 | 270 | 6+500

6 4
7 6 | 600 600 390 420 8.500
8 9 | 700‘ 620 | 520 | 420 10.500
9 12 | 820 820 | 600 600 16.000
10 | 16 960 ) 820 | 750 | 600 | 19.000
|

POUR PANNES « SIRAULT »

GAUCHES ET DROITES

| ! [ ] [
11 | 4 | 570 | 470 | 400 | 290 8000
12 | 6 | 570 700 | 370 | 510 10.000
13 | 9 | 830 700 | 630 | 510 | 13.500
14 | 12 | 840 | 920 | 660 = 720 18.000
15 | 16 1100 | 920 900 | 740 21.000

%
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-CEUR

— — - —

LANTERNEAUX

(SUITE)

POUR PANNES « MULDEN »

| Nombre| EXTERIEUR | INTERIEUR

Nos | de

| pannes | Haut" ‘ Largr Hautr ’ Larg"

POIDS

mjm | om ] mm |

‘ \
720 : 430 i 490 E 260 | 10%000

16 | 4
17 | 6. | 730 | 630 530 | 460 | 13.000
18 ‘ 9

mm

1060 | 630 | 840 | 460 | 13.500
|
|

Pour PANNES « POTTELBERG »

] T !
19 ‘ 4 | 550 | 400 | 345 | 250 | 7500
20 | 6 | 550 600 | 320 440 9.000
21 | 9 | 790 600 | 570 740 13.500
22 | 12 800 800 | 690 540 16.500
23 E 16 | 990 | 800 | 710 720 22.000

POUR PANNES «HENNUYERES »

—
24

1
4 |
25 | 6

750 | 430 | 540 | 290 | 12¥500

‘790 650 | 600

450 | 16.500

56
1=l
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

STERFPUTS DECURIE

Nos Largeur Profondeur | Poids
N mun =
26 150 150 ‘ 3000
2. 200 200 ‘ 6.000
28 250 250 ‘ 9.000
29 300 300 13.000
30 | 350 350 20.000
STERFPUTS RONDS
— Nos [ Diamétre ‘ Poids

. : m/m oL

31 [ 175 45500
32 1 220 7.500
33 250 10.500

Nos Ouverture Poids

== Iz =,
34 170 % 170 6500
35 190 < 190 8.000
36 210 210 11.000
37 230 <230 13.000

SERIE DE NAMUR

No# Ouverture Poids

38 200 200 75000

39 250 < 250 | 10.000

40 300 % 300 15.000

ULTIMHEAT®
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-CEUR

GLISSIERES de CHEMINEES

e

e

Ne 41 a coulisse. Ne 42 a coulisse.

Nv 43 a crochet. Nv 44 a coulisse.

Ne 41 | No 42 | N0 43 | No 44

Ne 45
Hauteur m/m 230 140 240 145 180
Largeur m/m 200 140 200 ! 145 ‘ 180
Profondr m/m 100 100 070 0,75 0,80
\
Poids } 2k300 ; 1¥000 ‘ 25000 1%¥900 l‘ 15500
| | f\k
9 (I
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

BOITES D’ECHAFAUDAGES

Ne 46. - Diamant Ne 47. - Lion No 48. - Etoile ’

Hauteur m/m 185 255 265
Poids 45500 45700 45000

Nes 49 Boites a I 80x32 a/c |

| Nes51 Boites a T 10032 a/c
50 Boites a T 80x32 s/c |

52 Boites a T 100x32 s/c

|
!
il
|
E

BRIQUES D’AERAGE

N° 54 Ne 55
an HJI’:lFmCllr l,arg:ur I’rof"r‘n'l(lcur Poids
53 100 65 60 0800
54 100 70 65 0.830
55 105 65 95 1.200 [ "
0 Tﬁmfngﬁlﬂﬁﬂ
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

65
66
67
68

CHASSIS D'’EGOUT (double fond)

Longueur Largeur Poids Ne# Longueur Largeur Poids
i i - e el -
200 200 3k500 | 61 450 280 10%000
250 250 4.500 62 480 280 12.000
280 280 7.000 63 500 300 12.500
340 200 6.500 64 600 450 28.000
400 250 8.500 |

CHASSIS D’EGOUT (simple fond)

Longueur Largeur Poids
1o m fm L
200 200 35000
250 250 5.000
300 300 6.500
350 350 8.500

© 5 6 © o 0 o —0_2 ;W

N°* Long. Larg. Poids R R ORI
—_— m/n m/m (i LI OWO 2> S
/ 0 @0 v 670.0 :0 0 ©

69 670 520 64%000 B E R A
0 06 0 % 06 06 9% 0 0 o

dollble- 00 X B._6 lo-0 0 o e

70 670 520 39.000 i mals a R A
{ 0, @ 0 0 6 6 & & o.&

Slmpl(’. O {8716 o 00! DT ot

U S R R S

9§ o OWO o o o

20 0B 50 1 0. os 0

e P D ol 0 T G oo o i

11 I
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

CHASSIS SIMPLLE

J’o'a;ojo:o,‘o;o:ojojc:o:ajo:o; RO 'o‘o'o'o’a'a’o'c‘o‘o'o;o@
N =

M

ﬁr:o:o:ojo:umb.«20:03b:o:'

71

0%00%050.07020,0 oo’ ,0;0.0,0.0.0:30;0:0.0;0;0,0!

A DEUX COUVERCLES

Longueur Largeur Poids
m/m m/m pay
530 280 85000

DE CAVE

A JOURS OU FERMES
Nes Longueur Largeur Poids
:: O.' < 72 400 360 9%500
K« cﬂl[[tn «nﬁh» B | 73 450 380 10.000
% Q&Q C 74 470 470 15.000
iﬂ mm@ﬂu%
S A A BB —-
CHASSIS DE CAVE DEMI-LUNE
A JOURS OU FERMES
Nos Longueur Largeur Poids
75 500 300 125000
76 520 320 13.000
77 600 380 15.000
78 700 430 20.000
12 Il i
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-CEUR

CHASSIS DE CITERNE

7

7

—
// /,’/v‘ ///
7

$

e R A R
== NN
N

79
80
81

Longueur
n

500
550
600

Largeur Poids
lll/l” —
500 175500
550 20.500
600 25.000

82
83
84

Longueur Lar7eur
650 650
700 700
750 750

CHASSIS de CITERNE

r
Trou carré
Ouverture Poids
m/m —h
400 185000
450 22.500
500 23.500
550 30.000
600 42.000
650 48.000

Poids

30000
43.000
48.000

XXUKE

tletes
s
QRIS
EUIANAN
ot latolntetetels
¢ (X7
e aSets

9.0.9.0°0°0.¢
020,0:0.90°07020,
QERRRRRHNKANS
QERKKE
020,000

0%
deete e e teleletete et s
A RKRHRKX

)
XSEERAXKRAHK

¢

é&’
9, 0.0 OOOO0

X

91
92
93

Nus

CHASSIS de CITERNE

AVEC PATTES & ANNEAU

Ouverture Poids
m/m A
400 16%000
450 19.000
500 24.000

1l Kl 1111
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

i .
CHASSIS DE CITERNE

A CROCHETS

Nos Longueur Largeur Poids
S— m/m m/m e
94 480 480 16%000
95 550 550 20.000
96 600 600 24.000

[ Double Couvercle
No® Longueur Largeur ,‘
97 300 300 .(
98 500 L 300
99 500 500
100 600 600
Simple Couvercle
101 500 500
102 600 600

Ne 107

1=
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

l.ance et Piéce

DE GRILLAGE

N° 109 _ Ne 110
Lance de Grillage ‘ Pitce de Grillage

<0 Oop

Rosace d'aérage

Diamétre Poids

Ne 111 300 m/m 5 kil

<0 022

A ° o R
Chassis de Citerne rond &
ENEE
- EEES (
I'rou rond ====
==
BE
Ne 142 | Diametre : 600 ™/™ ==
BE
Poids : 28 kil. ==
40 o
® 9
Demi-Lune d’Anvers
Longueur  Largeur Poids
N° 113 590 290 11 kil
6 NS emgeeris. -
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-CGEUR

DECROTTOIRS

N" 114 et 115 Nes 116 et 117

N* 118 et 119

Nes Longueur Largeur Poids
— m/m m/m =
2 w d
|- . ‘ 114 470 320 12 k.
= (198 [ e 450 250 12
)_ QI 116 480 290 9
= = (5 m— 1a)7 680 340 13
[ = = T 118 720 340 18
< — T - = 119 460 460 31

CHASSIS D' ECURIE
F

A ouvrir en dessous. A ouvrir au milieu,
Neos Longueur Largeur Poids } Nos Longueur Largeur Poids
o m/m T — | = m/m m/m -,
540 380 12k
13? 650 480 og || 124 540 380 12 k.
122 % 136 500 21 125 650 480 H4
123 810 600 23
16 (i — il
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

— — ——

Regard de Vannes

N° Longueur Hauteur Poids

126 140 m(m 210 m/m 10 kil. \

CHASSIS DE FOUR

A UNE PORTE
Ne 127 Longueur : 400 m/m Largeur : 300 ™/™  Poids : 16 Kil.

|
\
| |
| |
i ‘
{
|
CHASSIS DE FOUR
A DEUX PORTES
N 128 Longueur : 530 ™/™  Largeur : 300™/™  Poids : 17 Kil.
\
{
T |
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](H\(u S & FONDERIES DE

CREVE-CGEUR

PLATEAUX D’ANCRE

N° 129

400 x 200 Poids :

Ne 133

400 x 200

N°e 136

330180 Toids :

Poids :

)k

23() m/m

Ne 130
310x 130 Poids :

,d’ﬂ

4 k. Ne 131
Poids :

Ne 134

3k. 200 mm

Poids :

3 k.

3 k.

3 k. 210

Ne

///1”/

///'4,
/// %//,,

V//’

/ I

/l/////@/,,

ol

Ne

||||||

132

135
Poids :

400 <200 Poids: 5 k.

4 k.

Ne 137

260260 Poids : 3 Kil.

Ne 138

' 139
- 4 kil

ﬁ&'

Iﬁﬂfﬂ
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

DECROTTOIR

Longueur Largeur Poids

— —_ — )

300 m [m 190 mlr"" Skils

mp>

Pots de Cuisiniéres

De toutes Dimensions

R T i R O - S S A R L S VIS AR E T R I | v g

Pots d’Etuve

Série D. ROULERS

Diametres : ;
|
mm 170, 175, 180, 185, 190, 195, 200, 205 )

Pots d’Anvers )

a Cordons et sans Cordons

Diameétre : 180 jusque 270 m/m )

| g

Pots de Termonde
SERIE LEGERE ET LOURDE

Diamétres :

m/m 170, 175, 180, 185, 190, 195, 200, 205, 210, 220,

i 225 :
»»»»» il R AR /W—‘ﬁ&ﬁ
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VIRTUAL MUSEUM




FORGES & F

ONDERIES DE CREVE-C(EUR

Pots de Bruxelles )
|
|

B. R. N* 3, 4, 5
a1 o - — BT T | |~ i

B. D N8 s
|

b el TR —mD> }

CURAEE G T 7 |
— s =—"mb ‘

Série Aerschot

Diametres :

m [
I

w/m 190, 195, 200, 205, 210, 215, 220, 225, 230, 235

Série Louvain

Diameétres :

195, 200, 205, 210, 215, 220

ap |

7Iﬂ|w—g~lﬂl
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

R e ity i e — — i ———— e

Sl SR A

GRILLES DE POELES

a boutons et sans boutons

00O

Nos séries de Grilles

sont trés complétes

¢

Grilles Carrées

10 a 40 centimeétres

Ne 153

iR [®  GRILLES pour CHAUDIERES

de toutes dimensions et de tous systémes

N 154

COURBES

Ne 155 Diametre emboitemt : 128 m/m Ne 156

’ Poids : 9 kil. Poids : 12 kil.

J ; f » i EUAPEC e : .
U (LA Bl 1 AT A Pel S 2'1 ﬁ& I
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-CEUR

BACS A CHARBON

FORME BERCEAU

Long. | Larg. | Poids

o L

| 420 | 210 6 k. [N°O
450 | 230 | 8 k. N1
480 250  11k.5 Ne 2
520 | 270 | 13 k. | No 3:
560 290 |14 k. N4
600 | 310 [15k. N5

~ BACS a CHARBON

FORME VASE

Nos 163 164 165
Ne 1 Ne2 "Ne3
Poids 9,500 10,500 11 k.
Nes ‘ Diamétre [ Profondeur | Poids
=y 4 m/m | m/m kos
CHA“DR“NS 166 | 165 ‘ 70 0.800
161} | 190 ‘ 70 1.000
| 168 | 200 1 90 1.200
1 1 | 169 | 220 100 1.800
Bruts ordinaires | 19 kT [ 150 g
17 260 130 2.500
: 172 i 280 ‘ 140 2.800
2 1M T3] 320 1 150 3.500
: 174 340 ‘ 170 5.000
HEEHEE 175 360 ‘ 180 5.500
if’_'.—i 176 390 190 6.500
=T ST 420 210 8.800
= = 178 | 440 230 9.800
1579 460 240 10.500
180 490 260 12.000
181 510 270 14.000 ,
22 il — il
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

SR R

— —_—— —_—

Couvercles de Poéle

Bruts et Polis

170 m/m jusque 300 m/m

Cercles de Poéle

Intérieur : 190, 195, 200, 205, 210, 215, 220
225’ 230 m/m

SERIE LOURDE ‘

N° 184. — Intérieur : 170, 175, 180, 185,
1901 210, 220’ 230 m/m

SERIE LEGERE

Ne 185. — Intérieur : 195, 210, 215,
240, 245 mm,

Cercles de Poéle

N° 186. — Intérieur : 180, 185, 190, 195, 200, 205, )
210::215,:220, 226,235, 245,/ -

ULTIMHEAT®
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

ROUES EN FONTE

SERIE LEGERE

Numéros 187. --188: "188 . 188 191

Diameétres : 150 180 200 220 240
Poids : 4k500 5 kil. 5%500 5%500 6 kil.

Numéros 192 193 194 195 196

Diametres : 260 280 300 320 350
Poids : 6¥500 7 kil. 9 kil. 9%500 10 Kil.

Numéros 197 198 199 = 200 201

Diametres : 360 380 400 420 440
Poids : 11kil. 11¥500 13k500 12¥500 13 k.

Numeéros 202 203 204 205

Diameétres : 460 480 500 500
Poids : 14 kil. 15 kil. 15%500 20 kil.

Numéros 206 207

Diamétres : 600 700
Poids : 29 kil. 857kl

SERIE DE LIEGE

Numéros 208 209 210 21 242

Diameétres : 210 220 250 260 300

Numéros « 213« 214 . . 215 216 ..217 218
Diametres : 300 320 340 360 380 400

Numéros 219 220 221 222 223
Diamétres : 420 440 460 480 500

5 24 Iﬂl £ 1l mil
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

Roues en fonte

Numéros

Diamétres : 210

SANS NERVURES et AVEC NERVURES

Numéros

232 233

224

Numéros

225 226
240 250
227 228 229 230 231
Diametres : 240 250 270 300 320

234 235 236 237

Diamétres : 180 200

Numéros

238 239

220 250 270 280

240 241 242 243

i)iamétres ;300 320

ROUES

Ne 246

340 360 380 400 >

DE BRABAN

Moyeu en fonte

Raid en fer

Boites pour Jardin

Poids : 5 kilog.

25 % 7M

ULTIMHEAT®
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

== ETOILES =

POUR

T

Rouleaux

JLLLE

a Picots

SECTION

POUR

Herse chaine

Ne 249. — Poids 2 k. 5 No 250. — Poids 3 k. 1

—— S Qe de— -

Rouleau en fonte de campagne

i

A A Do
e

Ne 251 DE TOUS POIDS - .
iﬁ Nid ‘& ﬁﬂfn

26
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

TRAVERSES “ HERISSON £

1 o0} | b )

CUUSSINETS DOUBLES  COUSSINET SIMPLE

A

»004

TALONS DE CHARRUE

v

% ) < N
W Nt
72 it e
< 41'(,///:} - = —
S ===
o No 263
o l|iﬂi|i — iliﬂill
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

Cercles de Tombereaux

|

|

|

\

[

t)

|

Ne 264 265 266 267 268 260 270 271 |
Diam. =/= 500 550 ~ 600 ~ 650 700 . 750 800 850 |
Poids simple 145 15,5 24 k. 24 k. 23 k. 33 k. 36 k. 54k. |
Poids double 15°5 17,5 ~ 25k.  27k. 26k 36k. 39k 57k |
[

|

L]

Plateaux pour Rouloirs

|

Nee 272 273 274 215 276 1

Diam. =/ 450 ~ 500 550 600 650 ‘

Poids  14k. 22k 29k. 32k. 37k. {

BN s |

|

BOITE POUR ROULEAUX FORME A SOUDURE
Diameétre de 30 a 100 m/m )
R '

_Ssroea : T

N° 278

R R T | 1|
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FORGES & FONDERIES DE CREVE:C(EUR

Pieces de Machines a laver

SR ‘ % _.
Y XA

ENGRENAGES
de TARARES

oA

Ne 283. — Diametre 290 »/m

POULIES
A GORGE

Nos Diametres :

285 130 m/m

286 190

287 240

288 290 4.\,
289 330 o N
290 380 =

Haut" 700 =/™. Largr 420 /™. Pqids J0*5.

ULTIMHEAT®
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

Pieds de Banes

St ——r .,

Ne 292. — Poids : 8 k.

187k

e e . i e ———

30

il
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

e e |

BANCS POUR ECOLES

H

H &

N 5
A
ny
3,
Y
0
tH
t
N
&
s

Ne 208. — Poids 11 k.  N° 299. — Poids 7 k. N° 300. — Poids 4 k.

3

POMPE a PURIN (alésée)

= NUMEROS Diamétres Poids
= 301 130 29 k.
= 302 155 35 k. o
Z 303 160 42 k.
2 304 165 45 k.

TUYAUX pour POMPES

a EAU et 2 PURIN
. N° 305 g% =
& — g ([ 1

31 ULTIMHEAT®
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

—

PIEDS |
de CORDONNIERS |

PLATEAUX

EN FONTE |
ET }
EN ACIER

POUR

FOURCHES
Ne 307

Engrenages

de
tous SYSTEMES

32 g e W 1
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N> 311

Largeur
Hauteur
Poids

N 810

Largeur
Hauteur
Poids

O|)182
1(1160
29 k.

1m00
1m80
52 k.

|
]

Wﬂl&flﬂl

ULTIMHEAT®
VIRTUAL MUSEUM




FORGES & FONDERIES DE CREVE-C(EUR

-
T
:ﬁ‘% "s’!é{?‘;"' .

A AT

Largeur  0™86
Hauteur 148
Poids 25K

Largeur  0™70
Hauteur 150
Poids 27 °k;

N. 314

Largeur 0m78
Hauteur 1m78
Poids 255k
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-CEUR

N°. 817
Largeur Q™82
Hauteur 1760
Poids 30 kil.

Ne 315 N> 316
)
Largeur 0m78 ’l Largeur_ 094
Hauteur 1735 }{ Hauteur {1763 Ko<
Poids 18k | Poids 28K ¥

N° 318

Largeur 0m90
Hauteur 1m68

Poids 33 kil.

35
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N 319

Largeur 0m73
Hauteur 120
Poids 19 k.

N* 320

Larg. 0m84
Haut. 1m43
Poids 26 k.

4
2
N° 321
Larg. 0m54
Haut. 0795
Boids™ « 7o'k,
N° 322
Larg. 104
Haut. 066
Poids 16 k.
N\
36 \ Il
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-CEUR

Largeur
Hauteur
Poids

Ne 324

Larg. O»  Haut. O»

0m97
111\78
42 k.

Ne 325

0!1143
104
14 k.

Larg.
Haut.
Poids

Poids k.

37
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FORGES & FONDERIES DE CREVE-CEUR

2mOO
Largeur 1m20 )
Poids 60 kil.

Hauteur

Nous faisons aussi les inscriptions
sur demande avec des lettres

venues de fonte.

i
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FORGES & FONDERIE

S DE CREVE-CEUR

TABLE DES MATIERES
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Bacs a charbon . 22 Lanterneaux pour ardoises 6
Bancs pour écoles 31 > pour pannes ordinairec 6
Boites d'échafaudages . 10 » pour pannes « Sirault » 6
Boites a poutrelles . 10 > pour pannes « Mulden> . . 7
Boites pour jardins . 25 » pour pannes « Pottelberg» . 7
Boite pour rouleaux. 28 » pour pannes « Hennuyéres ». 7
Briques d’aérage . ot 10 Lance et piéce de grillage. . . . . . 15
Camouseuses brutes et alésées . A2 Paliers de transmission. . . . . . . 290
Chéssis de citerne . .l . . . d3et 14 Plateaux d’anere . . & - ¢ 18
Chassis d'égoat . 11 » en fonte et en acier pour fourches 32
Chassis anglais 11 » pour: rodloirs e = . 7 T G 28
Chassis simples . s b 12 Plagiies funéraires’ .-i¢- . . L 07 l. - 438
Chéssis de cave a jours ou fermés - =12 Piéces de Machines a laver . . . . . 29
Chassis de cave demi-lune a jours ou fermés 12 Bredbde dablel T i sl N L g oRe
Chassis d'égoit (série de Liége). 14 Bigds  de hants 3.7 S ot o g e
Chassis de citerne rond 15 wdetichantiers: ~ g o vl Ly  SHTEER()
Chassis d’écurie . AR = 16 s ide cordonniersie - = Ly HEEER3D
Chéssis de four & une et deux portes 17 Pompe a purin (alésée) . . . . . . 31
Chaudrons bruts ordinaires 22 Pots de cuisiniéres . . . e S g ]
Cercles de poéles . 23 » séries Aerschot et Louvam e i, S0,
Cercles de tombereaux en fonle 28 oo od BHIvE & AR T T et ] 0
Contre-poids 14 ¥ Anvers Pl Sal TR e S SR A e
Couvercles de poéles 23 » del Termofnide s/ = “ vy mis 1L19
Courbes. 5 21 #l de iBraxellesyiie 5ot v e v 2400
Coussinet simple. . 21 Poudiescasgorge Qs = SR8 oS B RI0g
Coussinets doubles . 2l Repard. de vadnesZis w20 AT
Croix funéraires . . . .. 33 238 Rosacetdiadrage das toaniate s oo A%llb
Dénomination des piéces de forge. 3 Rosaces de batimenis . . . . . . . 14
Demi-lune d’'Anvers. i Y Roues en fonte (Série légére) . . . . 24
Deécrottoitsa st e s . l6et 19 » (Série de Liége) . . . 24
Engrenages de Tarares. 29 » avec et sans nervures. . 25
» de tous systémes 32 Roues de Brabant . . . Aty RO
Essieux . Y 5 Rouleau en fonte de campagne. . . . 26
Etoiles pour r0uleau\ a picots . 26 Section pour herse chaine. . . . . . 26
Forme a soudure. 28 Sterfputs d’écurie, ronds et ordinaires . . 8
Glissiéres de cheminées 9 »  (Série de Namur) . . . . . 8
Grilles carrées. 21 Talonsde scharrue . 5 B omia= e L 527,
Grilles pour chaudiéres. 21 Traverses « Hérisson» . . . . i . . 27
Grilles de poéles. 21 Tuyaux pour pompes & eau et a purin . . 31
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